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1. Onuc npo6JiemMa Koju ce pemiaBa TEXHHYKHM pellemheM

TeXHOJIOUIKO OKPYKEHE j€ y CTATHAM TEXHOJIOIIKAM MpOMEHaMa YHjH je CMHUCAO0 Jia ce y3
HOBO MH)KEFEPCKO M TEXHOJIOIIKO 3HAbE, IPOM3BOIU BHUIIE Ca PACIONIOKHBOM KOJIHYHHOM
pecypca WM Jia ce JaTta MPOu3BO/Iia OCTBapyje ca Mame ynorpedsbeHux pecypca. Kako 6u
Ousia KOHKypeHTHa U 00e30equiia CBOj OICTaHaK, MpoM3Bo/Ha Tpeay3eha cy npunyhena na
HenpecTaaHo nosehasajy MpoAyKTUBHOCT U y mTo Behoj Mepu Kopucte nocrojehe pecypce.
To ce uckasyje kpo3 ckpahuBame BpeMeHa H3paje, CMamCHE TPOIIKOBA, e(UKacHHUje
kopumherbe MaTepHjalHUX CpeACTaBa W ONTHMH3AllMjy MaTepujaja M [POTOKa
undopmanuja. [IpousBoa, Kao Kpajiba WHCTAHIA MOCIOBamka npeayzeha umMa cBoj )KUBOTHH
BeK. Y TOM IMKIJIyCY NPOU3BOJ MPOJIa3k Kpo3 BHIle (a3a IITO je MPHKA3aHO JUjarpaMoM Ha
cimr 1. JKUBOTHH BEK IPOU3BOIA MOXKE Ja Ce MIPOLYXKH PEIU3ajHOM U PECTHIIMHIOM UCTOT.

[paBw, KOHKYPEHTHH
Harpenak mnpenysehe uma
ako jour y ¢asu ctabuiHe
IpO3BOJE M IUIaCMaHa
pa3Buja HOBH IIPOU3BOJ
WM TIpOu3BoJe (CiuKa 2).
v TEXHOJIOLUIKUM
IpoIleCHMa KOjU Cy OKBUP
3a U3pajly MPOU3BOJIa, YBEK
UMa TpocTopa 3a Male
MpOMEeHEe U M00OoJbIIAKkA
KOja MOTY JIONPUHETH
ckpahemy BpeMeHa u3paje
MIPOU3BOJIA, noBehamy
MIPOU3BOJHOCTH, CMabEHY
TPOIIKOBa O0paje WTI., U Mpare >XKUBOTHH LUKIYyC MPOU3BOJA 3aKJ/bYYHO Ca 3aBPLIETKOM
cTabuiIHE TIPOM3BOAMGE M IUIacMaHa. JIpyru acmekT NpoMeHa y TEXHOJIOMIKOM IIPOLECY
YCIOBJbEH je MpOMEHaMa Ha MPOHM3BOJY (AW3ajH, KBAJUTET UTH.), (1€0 KpUBE IPOIYKEHOT
’KHBOTHOI' BEKa MMPOU3BOJIa) KOje MOTY Jia 3aXTeBajy IPOMEHE U y 110CTojeheM TEXHOJIOIKOM
OCTYIKY m3pane. M jemad u Jpyrd acrekT MpoMeHa y TEXHOJOIIKOM IIPOIECy MOTy Ja ce
octBape kpo3 "Mexu" u "TBpau" 00JIMK PeHHKESHEPUHTa.

ISTRAZIVANJE TRZISTA
RAZVOJ | OSVAJANJE
|ZRADE NOVOG PROIZVODA

STABILNA
PROIZVODNJA
| PLASMAN

PRESTANAK PROIZVODNJE

obim proizvodnje i plasman

| PLASMANA

OPADANJE PROIZVODNJE

vreme

Cnuxa 1 Kapaxmepucmuyne ¢haze sxcusomnoe yuxiyca
npouzeooa [20]

OuwurieiHo je Ja ce paau o

PROIZVOD_1 PROIZVOD_2 PROIZVOD_3 PROIZVOD_4 JBa HpI/ICTyHa HO6OJBH_[aH)a
TEXHOJIOUI. Iporeca. Jenan
MPUCTYIl je KOHTHHYaJIHO
000JpIIAKEe  TEXHOJOIL.
mpoiieca, penu3aju
HOCTOjehnX TEXHOJIOUIKHX
nporeca WIH TPYyIHCcambe
MocTIporeca / aKTHBHOCTH
y OKBHpY IIpolieca, 0K je
JIPYTH TIPUCTYI CBEYKYITHH
Vreme PEHHKEH-EPUHT TEXHOJIOLI.

Cnuka 2 I'pagux ooporcasarea koukypenmno2 nanpemxa [15]  npoueca. J[pyrum peunma,
MpOoLEeCH MOTY OUTH TOOOJBINAHK NOCTEICHO, PeU3ajHUPAHH 10 MAKCUMYMa HJIH U3 TEMETha
U3MEEHN Jla JOCTUTHY MakcHMalHy edukacHoct. M300p mpucryna 3a NpeBasHIIaKEHE
T0jeIMHAYHUX MPOOJIeMa 3aBUCH O]l TOTA IITA je MOTPEHIHO M KOjH ce OeHepUTH OueKyjy.
Jlpyrd NPHCTYNl pPEHMHKEILEPUHTA TPOLEca, CE BPIIM HAa OCHOBY 3HA4YajHE IIPOMEHE Yy

obim proizvodnje




3aXTeBMMa y TOIJIeAly M3JIa3HMX IIPOM3BOJA WM 3HA4YajHE IIPOMEHE Y TEXHOJIOIIKO]
miatGopMHu Koja moap)kaBa MpOU3BOIHH IIPOLIEC.

2. Crame pemeHocTd npodJieMa y ¢cBeTy — NPHKAa3 H aHAJIM3a nocTojehux pemema

Jla 6u ce yOp3aiio 1ojaB/bUBabe€ HOBHX MMPOM3BOJA HA TPXKHINTY, y Pa3BOjHAM CETMEHTHMA
’KUBOTHOI LHUKIyca NPOM3BOJa INpPUMERY]y CE pasIuuuTe HHXKemepcke ¢unosoduje,
cTparervje ¥ KOHILENTH, Kao wmrTo cy Op3u passoj mpousBoma (egl. Rapid Product
Developmnet), cumynranu unxewepur (Concurrent Engineering), Op3a uspajaa
nporotunosa (Rapid Prototyping) u np. CBu oBH, MehyCOOHO pa3iMyuTH, NPHUIA3H UMA)y
IIMJb J1a ce MpoOJieMH, IpeliKe U HeAOCTally Be3aH! 3a (PYHKIMOHAIHOCT U TEXHOJIOTHYHOCT
NpHU3BOJIa PETUCTPY]Y M OTKIIOHE IITO je Moryhe paHuje, mpe 0THouHbamka Npou3Boame. CIM
KOHLIENT ce MoceOHo ycpeacpehyje Ha WHTErpaiujy CBHX aKTUBHOCTH, KOje C€ OIBMjajy Y
TOKY pealu3aldje TpoU3BoJa, IIyTeM padyHapa. Hekn KOHLENTH TOKyliaBajy Ja
MUMHHAMH3Upajy ILI€Hy pasBoja MPOM3BOJA OPraHM3alliOHMM IpOMeHaMma, y3 ITo Behe
YKJbYUHBAI€ CBHUX KOjU Cy AaHT@KOBAaHW Yy pealH3alyju IPOU3BOAA H ONTHUMAJHUM
kopumhemem moctojeher 3Hama. KOHIENT CUMyNTaHOr IIPOjEKTOBama IIOKyIIaBa Ja
WHTETPHUIIE PA3IMYATEe HHKEHEPCKEe AaKTUBHOCTH, Y3 TEXHIY Ja CE€ BpeME HHXOBOT
obaBJbarba M KOHCOJIUAIMje mpeksiond y mTo je moryhe Behoj mepu. IIpumena KoHuent
arvJIHOT HHKEHEPCTBA, YHMjH CY KJbYYHH acleKTH arwiHocT (Op3uHa M edukacHocT) U
npuiarohaBame W MPECTPEYKTYHpame paau IOCTH3ama MOCTaB/LEHOI LUJba, TOBOIH [0
CTBApama arvjHOI IIPOM3BOJHOI CHUCTEMA y KOME je MEJOKYIHO IOCIoBame mojapeheno
npou3BoambU [1]. ArwiiHM NPOW3BOJAHH CHCTeMH, Op3uHOM M (Quexcubunnomhy Tpeba na
oMoryhe UCITyHbeHe 3aXTeBa KyIara 0 acopTUMaHy IPOU3BOJIa U Y IIPaBO BPEME.

Jlanac ce y mapajieiHOM MJIM CUMYJITAHOM HEDKEIHEPCTBY peliaBajy mpoOiieMH MPOjeKTOBamba
U NpPOM3BOMIbE TapaienHo. To je mMoryhe ykonamko je Nmpou3BOAHA OIpeMa ¢a BUCOKMM
CTENEHOM AayToMaru3alje © YKOJIHWKO Cy TPOM3BOJHE TEXHOJOTHje IOJApXKaHe
kommjyrepuma. Kommjyrepu omoryhaBajy ma ce BHPTyalHO HHTerpuury cse (¢ase
MPOU3BOJHUAX TIpoIleca KOje ce cacroje OJ pasHUX TEXHHYKMX M OpraHM3alMOHHX
aKTHBHOCTH. BHCOKO copucThivpann coTBEp M XapiBep MOy JaHAcC Ja MUHUMU3HPAjy
1IeHy KOLUTamba, noBehajy kpanuteT, mosehajy mpoU3BOJHOCT, PEAYKYjy BpeMe pa3Boja, CBE y
1MJbY CTBaparma KOHKYPEHTHOT IPOM3BOa, 00Jber HCKopUInhema MaTepHjana, IIPOM3BOIHE
ormpeme ¥ pajJHe CHare.

Jla 61 ce ocTBapWIM Hampel HaBEICHH 3aXTeBH, W3Mel)y ocrajnor, HEONMXOjaH je pa3Boj
HOBHMX TEXHOJOTHja (M TO MpPEBAaCXOJHO padyHApOM MOJPKaHUX TexHoyoruja). OBo
TEXHUYKO DPEIICH-E je TMOKYIaj Ja ce Jia OJroBop Ha MUTame, Ja JIU je Moryhe ga ce ucTH
3aXTEBH OCTBAPE PEHHIKEH-EPHMHIOM TOCTOjehHX TEXHOJIOUIKMX IPOIEca, U Pa3BOjy HOBUX
TEXHOJIOLIKKMX Ipoleca Ha 6a3u penmkemeprunra nocrojehux (piggybacking).

C’063upoM J1a je MOTpeOHO CKpaTHTH BpeME KOje MPOTEKHE O/ Ujeje N0 peaau3alnje HOBOT
IIPOM3BOJIa, pazMarpaHe cy MOryhHOCTH Tako3BaHe “yIITeZle Y BPEMEHY KpPO3 TEXHOJIOLIKE
mpolece W Kpo3 IIpoleC HHUXOBOT MpojekroBama. KoHLENT Mozena penHKEmepHHTa
o0yxBara caM Tpoliec (MHCIIH C€ Ha IIPOIEC MOJEMparba TEXHOJIOMIKHX TIPoIieca), HOTalujy
W ajiar 3a MOJeIHpame. JacHo je Jia Cy CBe TPH KOMIIOHEHTe KoMIUleKcHe. MehyTum, nanac,
Ha pacroJjaramy HaM cToju Behu Gpoj nHpOpPMAIMOHKX anara, KOju HaM MOTY Iomohu mpu
CBAKOM acmeKTy pa3BojHOr mporueca. [lopen Tora, cranpapau y MeTozama U padyyHapCKUM
ajaTMMa Cy IWIMpPOKO NpuxBaheHu, mTo omoryhaBa Ja ce akueHaT CTaBH Ha DPa3Boj U
UMILICMEHTALH]Y.

Jla 6 ce yCHemHO NPUMEHHO KOHIUENT  pPEHHXKEHEPHHTa M pa3BHO oarosapajyhu
HH(POPMAIIMOHU MOZEJl MOpa C€ M3BPLIMTH aHAJIM3a TEXHOJOLIKOI IIpolieca, ca acreKkTa



(GIIeKCHOMITHOCTH, HHBOA ayTOMAaTH3allMje, KBAINTETa MPOU3BOJA, TUIIA IPOU3BOJILE, TOKA
TEXHOJIONIKAX TIpolleca, Be3a ca OKOJMHOM, CTPYKType, OjHOca (Be3a) ejemeHara
TEXHOJIOLIKOT Mpoleca. PeHHKEepHHI TEXHONOMIKUX IIporeca ce ycpeaecpehyje Ha
TIOHOBHO IPOMHUIIL/bARE ITIPOIlEca, €IEMUHUIIYhH NpH TOMe mpolece M MOIpPONece KOju
HHCY HEOIXOJIHH, a Hajaszehu MpH TOMe MHOTO e(uKacHUje HauuHe 00aBJbarba MPEOCTAINX
nporeca. PenHKemeprHT je yeMepeH Ka nobospluamy nocrojeher cucrema (mporeca) ca mro
BehuM nospahajem yloXkeHHX cpeJcTaBa HEro mro O To OHO cily4aj KOJ MHBECTHpama y
MOTIIYHO HOB Pa3Boj.

3. CymTHHA TeXHUYKOT peliena

Apxutektypa co(TBepa 3a pEHHKEHEpHHI TexHomomkux nponeca (MM2PTII) je
BHIIEIMMEH3HOHAIHA — CAYMIHEHA j€ /1 BHIIIE [IApAJIeTHUX NpHKa3a (cauka 3).

Jozuuku npukas

apXHUTEKType OJHOCH C€ Ha

Logicki prikaz Prikaz implementacije| ~ ®YHKumoHame .
funkcionalnost softverski menadZzment CHUCTEMA, OIHOCHO mTa

cucteM Tpeba a obe3denu y
CMHCITy  yCIyra  CBOJUM
kopucHuuMa.  CHCTEMCKH
MOCMAaTpPaHo cOpTBEPCKO
peleme PEHHKEHEPUHTa
TEXHOJIOMIKKX Mpoiieca Tpeda
na  omoryhm:  cMameme
MaHyeJHOI Jiefla Iocia y
OKBHDY MIPOjeKTOBabA
TEXHOJIOIIKOT Tpoleca KOju
mpefcTaBiba ontepeheme 3a
HIDKEIbEpe ¥ MpPOjeKTaHTe-
TEXHOJIOTE; 1MoOO0JbIIARE
nocrojehux TEXHOJIOWIKMX Mporeca Kpo3 kKopumheme TOCTymHHX HHMoOpManuja o
MallliHaMa, ajlaTHMa, TpUOopuMa, 00pajiMBOCTH, UT/.; KpEHpame TEXHOJIOIIKHX IIOCTyIaKa
UCTE Ba/baHOCTH W  KBAIMTETA; CHUCTEMATH3ALUjy U EJIEKTPOHCKO JIOKYMEHTOBAHE
TEXHOJIOIIKHX IMOCTyIMaka yuMe ce 00e30ehyje mpeHolleme 3Hamba M HUCKYCTBA HCKYCHHMX
IpOjeKTaHaTa-TEXHOJIOTa; PEAYKIHjy BpeMeHa U HIU)KEe TPOLIKOBE IMPOjeKToBama. CHCTEMCKH
3aXTEBH Ce peanm3yjy Kpo3 (pyHKIHOHAIHE 3aXTeBe KOju Tpeba na omoryhe pacmnosioxuBocT
nojaraka/mHpopMaIrja: TEXHOJOMKUX 0a3a I0jlaTaka BE3aHMX 3a Pe3He M MEpHE ajare,
mammHe anartke, npubope, CXII, pexume oOpage, MarTepujane 3aTUM HOPMAaTHBE 3a
nomohHO, M0JaTHO M NPHIPEMHO-3aBPIIHO BpeMe, MeTa MoJeia IpeaMera obpane H
TEXHOJIOIIKOT MOJIea, Kpeupame U JeHUHHUCAEme TEXHOJIOUIKOI IIOCTYNKa Kao U HErOBHX
palMOHAIHUX ~BapUjaHTH, MapameTapa 3a BPEIHOCHY aHalu3y BpeMeHa Wu3paje,
[POU3BOJHOCTH W TPOILIKOBAa 0Opajie BapHjaHTH TEXHOJIOWIKOT IMOCTYIKa Kao M H3JIa3He
JIOKYMEHTE Kao INTO Cy OIEpaldoHa JIHCTa/KapTa, JMCTa peiociiesia oneparuja OJXHOCHO
TEXHOJIOIIKA JIKCTA M3paje, MOKyMeHTa koja omoryhasajy Ilapero aHammsy BpemeHa HIIH
TPOIIKOBA 00pa/ie TEXHOJIOIIKOT MOCTYIIKA 110 OIepalyjaMa uTl.

Prikaz procesa
performanse
podesivost resursa

Prikaz rasporedenosti
topologija sistema
isporuka, instalacija

Cnuxka 3 Ipuxa3s apxumexmype cogpmeepckoz peuierba
mooena peundicervepurnea Tll-a

Jlornuko MoJIeTHparbe Mo/JaTaka je akTHBHOCT Koja oTBapa "LpHYy KyTHjy", Koja je Oynyhum
KOPUCHHIMMA HHXXEHEPUMa, MpPOjeKTaHTUMA-TeXHOIO3MMa yBeK Owmiia HenmosHarta. Ha
OCHOBY OIlMCa TEXHOJIOIIKUX MPOIeca Kao pealHoT CUCTEeMa, UAEHTU(QUKOBAHHU Cy EHTUTETH,
OJIHOCHO OGjEKTH OJI HHTEpECa 3a TI0CMAaTpare U BhIXOBe Bese, AeduHuCaH je, pBH cinenchu
HHBO Yy MHQPOPMAIMOHOM MOJENIHpary, CEMaHTHYKH MOJEN MojaTaka KOjH IIPE/ICTaBiba



U3y3€THO 3HA4YajaH OKBHMP 3a JIOTHYKO IMPOjeKTOBame. JeJaH o] Mojena KOjHu HOCH CIHUTET
cemantuykor je u EP (Entity - Rrelationship)monen. Ha ciuum 4 mpukasan EP qujarpam
MojieNla NoJlaTaKka penHKEmhEPUHIa TEXHOIOMKHIX nporeca. Ha aujarpamy cy M30CTaB/bEHH
arpubyTu eHTHTeTa, 300r NperjeAHocTH, W Owhe MpUKa3aHH JIOTHYKOM IIeMoM Oasa
TroJlaTaKa.

Cnenehu HuBO y uMH(OPMALMOHOM MOJAEIHPHY je mpeBohewme EP nujarpama y norudku
mozen noxarak. Ha ocnosu EP jqujarpama, mpukaszan Ha ciuny 4, JedHHUCAH je JIOTMYKH
MOJIe]l TIOJaTaKa DPEMIKEIEPHHra TEXHOJOMIKHX Ipolieca NPUKa3aH Ha CIMIU 5 KOjU
NpencTaBba KOHIENTyalHy miemy O6asa mojaraka. OBaj MoJel je HMCTOBPEMEHO H
aHAMTHYKK jep obe30ehyje mudopmaruje koje ce Kopucte 3a aHanusy. YumeHHIA Ja ce
OMONyY OBOI MOJIela TEXHOJOIMIKU TIPOIEC MOJKE carjie/laBaTH ca BHIIC acleKara OJHOCHO
JIMMEH3Hja, Kao LITO Cy BapUjaHTHOCT, BpeMe H3pajie, MPOU3BOIHOCT, TPOLIKOBH oOpaje
YHMHE 0Baj MOJIE] BUIICAUMEH3HOHATHUM a 0a3e 110/1aTaka aHaIUu THUKAM.

PREDMET
OBRADE

(1.N)

*

(1.1)
VARIJANTA
TEHNOLOSKOG
PROCESA

MASINA a1
ALATKA

(ON)
(1,1
TEHNOLOSKI
POSTUPAK (1.N)
. PRIBORI
DODATNO (1N)
VREME
(ON)
0,1
: (1.1 o
(O,N)

0,1) (O,N)
OPERACIJA SHP
(1.N) 0,1)

*

=
2

PRIPREMNO (ON
(O,N) MERNI
ZAVRSNO VREME * S
(ON) (1,1
oN 1.1 1,1 (O.N)
(=T oo BT * %
(O.N)
| I
[ [ l l |
‘STRUGANJEH GLODANJE H ] (ON) r STR.NOZ ‘ [ BURGIJA H GLODALO ‘ I

POMOCNO
VREME

Cnuka 4 EP dujaezpam modena nodamaka peuHxerepuHaa Tll-a

V noruukoM Mojeiy Imojaraka ce yodasajy cienehe Bpcre 6a3a: IMMEH3MOHANIHE (@) H TO
6aze Texnonowxu nocmynak u Onepayuja u 6a3e unbeHuIA (@ @) npeocTane Oase mojaraka.



Kon 6aza unmenniia 6ase Koje Cy nmpukasane ® 60jom Cy HacTane IpeBohemeM Besa BHUIIE
npeMa Buiie (H : M) ca EP aujarpama. Ananutuuke (XMMEH3HOHanHe) Oase mojaraka He
3a/10BOJbABAjJy YCJIOB KOH3MCTEHTHOCTH Tonartaka. JloOHMjeHe Ccy JeHOpMallM3allijoM |
omoryhapajy 1a aHaJMTHYKH NPOLECH carjiefiapama ojaraka Oyxy MHOTOCTPYKO OpiKu.
KOHKpETHO y OBOM Mojieiy arpuOyTH Koju To oMoryhaBajy cy: BapHjaHTa TEXHOJIOLIKOT
mpoieca, IJIaBHO Bpeme oOpaje, moMohHO BpeMme, 0/aTHO BpeMe, NPHUIPEMHO 3aBPIIHO
BpEME, YKYITHO BpeMe o0pajie, TPOLIKOBH ajara, TpOIkoBu MamuHe, Tpormkosu CXIlI-a,
TPOIIKOBU MPUOOPa, TPOIIKOBU pajia, IIPOMU3BOIHOCT U CBE TO 110 ONEPAIMjH B TEXHOJIOUIKOM
HOCTYIIKY.

Ha ocHOBY KOHIIENITYaJIHe IIeMe MojaTaka BpIU ce GU3MIKO MOJEINpame 0asa 1mojaraka u
IbUXOBO T'€HEPHCAbe Y KOHKPEHTHOM CHCTEMY 3a ynpasibame Oa3ama mojaraka (DBMS-—
DataBase Management System) Koje je 07l pelieBaHTHOI' 3Ha4aja [P Pa3Bojy aIlIMKaLHje U
onabupy HaumHa npucryna nojammma. Ilocroju Bemuku Opoj CASE (Computer Aided
Softiware Engineering) anara koju 1o omoryhasajy kao mro cy ERWin umm DeZign for
Databases (Datanamic Solutions Netherlands) y kojem je u ypahen iorudku Mozien noaaraka
pEeHHKEHepUHTa TEXHOIOIIKUX IIpoLeca.

TEHNOLOSKI POSTUPAK § —
VARIJANTE TEHNOLOSKOG PROCESA

OPERACIJA

PRIPREMNO ZAVRSNO VREME

z 3 i i ZAHVATI_POMOCNO VREME
MASINA ‘\'f""" i POMOCNO VREME

BURGIJA

Cnuka 5 Jlozuyku modesn nodamaka peuHxerepuHaa Tll-a



IMpukas umniemenmayuje apxXutekType ce OaBH OpraHM3alMjoM CO(TBEPCKHX MOjIyIa
OZHOCHO TIPHKA30M KOMIIOHEHAaTa AapXHTEKType H mHXOBUX Be3za. Kommonente cy
OpraHM30BaHE y XMjepapXuju ciojeBa TJie CBAaKH CJI0j UMa 10o0po Jeduuucan unrepdejc.
OLTP (On-Line Transaction Processing) neo codptBepa omoryhasa TpaHCaKIMOHY 00pajty
Ho/laTaka BE3aHHX 3a TEXHOJIOMIKE 0ase mojaraka, W TO Kpo3 (YHKIMje yHOca, M3MEHA H
npernena. GUI (Graphic User Interface - rpadpuuxu kopucHIYKH HHTepdejc) neo codrpepa
omoryhasa BH3yeJHH PEHMHKCHCPUHT, KPCHPAme BapHjaHTH TEXHOJIOLIKHMX IIOCTyNaKa H
"piggybacking". OLAP (On-Line Analytical Processing) neo codTsepa omoryhasa
AQHAJIMTHYKY 00pajy TUMEH3HOHATHUX MOaTaKa.

Pa3Bojuo okpyxkeme codprBepa je Microsoft-ov Visual Basic 2005 Express Edition. baze
nojaraka cy rexepucane y MS SQL Serveru 2005 Express Edition-u. M jexsno u apyro
OKpYXKee Cy pa3BojHH anatu Muipocodr-a, 1 omoryhasajy BeoMa KOMOTaH Ipelia3ak Ha
KOMEpIIHjaliHe BEeP3Uje UCTUX.

V ciydajy @ mocToje aHAJIMTHYKH 3aXTeBH Koju Hucy oOyxBahennm OLAP-oMm, moxe ce
uckoprctutd Microsoftov Excel u To mMnoproBameM JMMEH3MOHAIHE 6a3e U CEIEKTOBAmHEM
OHHMX KOJIOHa Koje Cy moTpeOHe 3a rpaduuko mpeAcTaBibambe M aHammusy. [lo Hexum
npoueHama HajMame 90 mpoleHara IIOCIOBHHX aHaliM3a JaHac ce 00aBba MOMOILY
Microsoftovog Excela, u ako je Excel maremarnuka ajaTka, a He ajarka 3a paja ¢
moanuma.

OBO OKpyXeHe HM3a0paHo je W3 BHINE pa3jiora, a HEKH BAXHMJH Cy: OTBOPEHOCT MpeMa
HajpasAMUUTHjUM THoBuMma Oasza mojaraka (DBMS); u3y3eTHO pa3BHjeH KOPMCHHYKH
unTepdejc; normyHa kommnarabmiHocT ca MS Windows onepaTMBHUM CUCTEMOM; PEJIATHBHO
je/IHOCTaBHO AIJIMKATMBHO WHTETPUCARE CBHX CABPEMEHMX TEXHHKa Kao 1ro cy Object
Linking and Embedding, Dragging and Dropping; KOMIakTaH 00jeKTHO OPHJEHTHCAH KOJ[
H3Y3€THO JIaKa IPEHOCHBOCT COPTBEpA.

Ipuka3s npoueca apXxuteKType ce ycpeacpehyje Ha CTpyKTypy peanusalnuje CUCTeMa ¥ y3uMa
y 003up 3axTeBe Kao WTO Cy IepdopMance, IMOY3JaHOCT, MHTEIPHTET, CHHXPOHHU3AIH]Y,
cuctemcku MeHaument. MUM2PTII apxurekrypa koja obyxsara OLTP, OLAP u GUI
KOMIIOHEHTE je peanu3oBaHa Kpo3 jemaH DLL. Mehytum y 3aBHCHOCTH OJ KOHKpETHE
peam3aiyje MOXE CE PasMHIUBATH O CTPYKTypu ca asa DLL m 1o jenan DLL koju Ou
noapxao OLTP, OLAP u GUI u apyru DLL koju 6u tpetupao camo OLTP. Ha Taj nauun
OM ce KOpUCHHIMMA KOjU OJIp)KaBajy TexHousomke 6aze modosbinane neppopmance. Y TOM
cllydajy JaMjarpam KOMIIOHEHTH 3a u3BpumBy Bep3ujy MIM2PTII je npukazan Ha ciunu 6.

<<EXE>>
IM2RTP

S / p <<DLL>>
o ® & OLTP, OLAP, GUI

OLTP API OLAP, OLTP, GUI API

Cnuka 6 V3epwusa komnoHeHma UIM2PTTl1-a

Unrerputer 6a3a mojaraka Tpeba 1a oMoryhm TauyHOCT, KOPEKTHOCT W KOH3HCTCHTHOCT
nojaraka M Ja O3Ha4yd mpobiieMe 3amTHTe Oa3a Imojaraka oOJ IOrPENIHHX H3MEHA
(mOrpelHMX yIa3HMX IOJaTaKa, TPEIIKH Oleparepa W MporpaMepa, CHUCTEMCKHX OTKasa).
CurypHocT IojaTaka OJHOCH Ce€ Ha MeXaHHW3aM 3alliTHTe IIoJaTaka oJi HeopjamheHor
Kopuinherma U koju je yrpahen y DBMS.



Ipukasz pacnopehenocmu obGyxsara mpeciukaBambe codrBepa Ha uBopoBe oOpaje. Ha
OCHOBY OBOTI' IPHKa3a, TOMOJIOTHja cucteMa Tpeba na Oyne pasymsbuBHja. Cob3upom na ce
pamyM o KIMjeHT-cepBep AaIUIMKAllMjH, apxXUTeKTypa Mpexe je moceOHo Bakna. KimjeHt-
cepBep apXUTEKTypa MoXe OHTH JBOCIIOjHA, TpociiojHa U BuecnojHa. UM2PTII moxe na ce
peaim3yje IBOCIOJHOM HIIM TPOCIOJHOM apXHTEKTYpOM, INTO he 3aBUCHTH O KOHKDETHE
cutyaiuje. Y cliydajy IBOCIOJHE apXHUTEKType Ae(UHHINE ce jelaH cepBep IZe Ce Hajase
6aze momartaka 1 SUBP (koju mpexacraB/ba M3BOp I0Jaraka) W KIHJCHT CTpaHa IJe je
neUHACAH KOPMCHMYKH HWHTepdejc OJHOCHO KOPHUCHHYKE aIuIMKamuje. TpociojHa
UMIUIEMEHTAIIHOHA apXUTEKTypa OH Cce peannu3oBajia Kpo3: Mpe3eHmayuoHu cioj, TAE Ce
ne(pMHHUIIE Mpe3eHTalK]ja, Tj. KOPUCHUUKH HHTepdejc, TadHHje MPO30PH, M3BELITajH, UTA.,
annukamusnu cepéep (IOCIOBHH CII0j), Te ce Je(UHHUIIe JTOrHKa aluIKalyje, Tj. 3a1aly |
npaBKJIa yIpaBibamka MpolecuMa, cepsep (M3BOP MojaTaKa), Te ce Hanasu 6asa nojaraxa, Tj.
SUBP.

Ipukaz KopucHuukux ¢YyHKYuja NEeMOHCTpUpA U MOTBphyje JIOTMUKM IIpUKa3, NpUKasze
nporeca ¥ uMmiuieMenTanuje. Kopucuuuke ¢yHKIMje ce peanu3yjy Kpo3 KOPHUCHHYKH
untepdejc. Kopucuuuku uaTepdeEjc, MMa 3a Wb aXypHpame U MPe3eHTaljy Hoiartaka u3
npeTxonHo JAeuHMCaHMX 0asza mojaraka ¥ HHXOBY TpaHchopMarmjy y HH(opManuje
HEOIIXOJHE 3a JOHOIIICHHe TPABOBPEMCHUX M KBAUIUTETHUX OJUTYKa.

IIpu mpojeKToBamy U JU3ajHApary KOPUCHHYKOT HHTepdejca Mopa ce UMaTh y BUAY 1A je
on cucreM. CucTeM O KOTa 3aBHCH yCIeX MMM HeycreX codTBepa a caMHM THUM H IIE€JIOT
npojekra. MckycTBa 1mokasyjy Ja ako ce HampaBH Kako Tpeba, kopucHMIM he 3abopaBuTH
IIOHEKH TPOMYCT Y M3pajM CHCTEMa, a aKo Ce JIOIIe HAlpaBH, [OCTajeé CACBHM HEBAXKHO
KOIMKO je edukacaH mporpamcku koja. MpoHuja mene mpude je To ITO he Mano Ko
npumehuBatu 106ap unrepdejc, jep eneranTHu uuTEpdEjcu Cy ,,HEBUIBHBH .

Edukacan wuHTepdejc MHHHMH3Yje BpeMe Koje je KOPHUCHHLUMA MOTpeOHO Ja CHCTEM
caBiajgajy ¥ Mmoudy Ja ra kopucre. Ocum Tora, edukacHH HHTEpPEjCH KOjH Ce€ TECHO
MOKIIanajy ca OYeKMBambMMa KOPHUCHHKA M PaJHHM IPOLECHMa, MUHUMH3Y]y ToTpebe 3a
CIIOJPHOM JJOKYMEHTAIIH]OM.

HajBakHHjH TpPUHLIUI OpPH CTPYKTYHpamy HHTepdejca je 1a ce 3acHHBA Ha paJHUM
mpoliecuMa Koje CHCTEM IMOJIpKaBa, a He Ha CTPYKTYpH Mo/laTaKa.

ApXHUTeKTypa KOPHCHHYKOT HHTep(ejca MOXKe Ja ce peanusyje y 0OJHMKy NOKyMeHara U TO
Kao jeman nokymeHat (SDI - Single Document Interface) n xao paJHa CBECKa; ca BHIIE
noxkymenata (MDI - Multuple Document Interface); y obmuky komaujane Tabne (swutch-
board) u y Buy uapoOmwaxa (wizard).

ApxutektHpa KopucHuukor uarepdejca copreepa UM2PTII je peanusosana o o6auky SDI-
a, MDI-a u komanaHe TabJyie y3 IOIITOBamkE IPUHLMUIIA O 3aCHOBAHOCTH Ha pPaJIHUM
Ipolecuma.

4. Jlera/baH oNMC TEXHUYKOI peliemha

Codtepcko pemewe, "UM2PTII", je HamemeHO HWHXKEHEPUMa, IPOJeKTaHTHMA |
TEXHOJIO3UMa KOjU ce 0aBe pa3sBojeM M PEHHKCH-EPUHIOM TEXHOJOMKHUX mporeca. OcHOBHA
3aMHCao Be3zaHa 3a oBaj coTBep je a OH OyJie anaT HHKemhepuMa, Koju he Ha jeHOCTaBaH U
MHTYUTHBAH HAUWH 3a PENATHBHO KPAaTKO BpeMa, IyTeM BeoMa YHOTpeObHBOI KOPHCHUYKOT
(rpaduukor) wuHTepdejca pa3BUTH TEXHOJOIIKH IIOCTYHNAaK, CIHPOBECTH PEHHIKEHEPHHI
nocrojeher win aegUHACATH HOBH TEXHOJIOIIKH MOCTYIAK PEHHKESHEPHHIOM TocTojeher u
CBE TO Y TIOTIIYHOCTH JJOKyMEHTOBATH.



Kpo3 monyn ce npoxumajy Tpu nemune. OLTP (On-Line Transaction Processing) neo
codrBepa omoryhaBa TpaHCakmuoHy o0Opajy TIojaraka Be3aHHX 3a TEXHOJIOIIKe Oa3e
nojaTtaka, U To Kpo3 ¢ynknuje yHoca, usmena u nperiena. GUI (Graphic User Interface)
neo coprBepa omoryhaBa BH3YETHH PEHMHIKCH-CPHHI, KPCHPAE BAPHJAHTH TEXHOJIOLIKHX
noctynaka u "piggybacking". OLAP (On-Line Analytical Processing) neo cogptBepa
oMoryhaBa aHanUTHUKY 00Opasy JUMEH3HOHAIHUX TO/aTaKa.

Codreep ce MOXe MOKpeHYTH (CTapTOBaTH) Ha jeAaH oJ] yoOHuajeHMX HaunHa y MS
Windows okpyxemwy. Jenan HaumH je KynamweMm HaszuBa coptBepa IM2RTP y mposopy koju
ce nobuja HakoH Start/Run ¢ynkuuje Windows omepatuBHOr cucteMa (Ciuka 7) WIH
JIBOCTPYKHM KJIMKOM MHIIAa HAa HWKOHY KOja je HpujpyXeHa coTBEpy M Haia3H ce Ha
Desktop-u wiu 6uso koM otBopeHoM mpo3opy Windows-a ulu Explorer-a (ciuka 8).

Type the name of a program, folder, document, or
Internet resource, and Windows will open it for you.

Open: [IM2RTP| =]
Fal ol s IM2RTP
Cnuka 8 VikoHa npudpyxxeHa MIM2PTI1
Cnuka 7 JedaH 00 Ha4uHa rokpemarba cogpmeepa cogppmeepy

Haxon mokperama codTBepa mpukasyje ce mpsa (mosiasHa) ¢opma (cimka 9) y kojoj ce
youaBajy UKOHE:

*'ﬁ o
A

o Borb 3a IMOKpeTame MOJIyJIa 3a paj ca TEXHOJOIIKUM Oa3aMa mojaTaKa,
7
5
PROCES!
_ 1 3a IOKpETamkbe MOJIyJIa 3a paj ca TEXHOJIOIIKUM IIpoLiecuMa
POMDC
—_ 3a cTapToBame MOMOhH, U TEKCT OOKCa ca OCHOBHHM IojaiuMa o codteepy,

Kraj

3a 3aBpIIETAK pajia ca coGpTBEPOM.

Ucty (byHKHI/Ij}" ukona "PROCESI" u "BAZE" umajy u kapruie "TEHNOLOSKI PROCESI"
n "TEHNOLOSKE BAZE". [lona3Ha ¢popMma je HCTOBPEMEHO M HaBHUIalMoHa popma.

i / |

Razvoj i ReinZenjering Tehnoloskih Procesa :
N36opoM omuuje OJHOCHO KapTHUIe
2 3 "TEHNOLOSKE BAZE" mpuka3syje
proces Y Pt e ] § ce ¢popma y oOJIUKYy KOMaHJHE Tale
*, b Tndonipocer 17 b 3 (cmuka 10). Pe3nm amatn, MepHu
4 g
vl ¥ i b - anatu, AnatHe mamumue, [IpuGopwu,
:
Ve ins R % CXII, Ilomohno Bpeme, Ilpumpemuo
Ve i ¢ Stk 3aBpIIHO BpeMe U JloaTHO BpeMe cy
- moryhu wu300pu OBe HaBHTralMOHE
¥ Lista operacia tehnolo3kih procesa i
¢dopme.
é B Karte operaciia tehnolodkih procesa . i
chl 777777777 - . -,!_I Cnuxka 9 Ilonasna ¢hopma copmeepa




01 i Reinenjering TP

Oga HaBHUTraloHa ¢dopma

Razvoj i ReinZenjering Tehnoloskih Procesa HCTOBPEMCHO OJICTTHKaBa

Alaina matina

Pribori

SHP.

Pomoéno vieme:

37v8 DISOTONHIL S300Hd FOTONHIL |

Pripremno 2avisno vieme.

R IR IR R IR X R g«

Dodalno vieme:

b - e oo S S S e

K

Copyright © 2007

CTPYKTYpy  TexHoyomke  0aze
nojaTaka. Nz60pom omuje
"Rezni alati" no0uja ce HOBa
¢opma MDI crpykrype "Rezni
alati" (cimka 11). OBo je
HUCTOBPEMEHO M Macka 3a YHOC
OCHOBHHMX IIOJlaTaka 3a pe3He
amate. Ilamajyha mmcra "Vrsta
obrade" nedunume BpcTy anara.
4 Ocranu mojany Koju MOry Ja ce
yHecy momohly oOBe Macke Cy:

Osnaka ajiaTa, Crannpapn,

Cnuka 10 Hasueayuona popma "TEHNOLOSKE BAZE" Texnonomxka o3Haxa, Hasus anara,

Llena (nuuap u EUR), bpoj omrpemwa uiam 6poj pe3Hux uBuia, Bpeme omrpema ako ce ajnat
omrpH, Bpeme 3amene anara, [loctojaHoct anara, JIMYHH JOXOJaK pajHHKa (KOehHIMjeHT
K2), O3naxa marepujaia u IIpesnake anata, O3naka nmpousBohaua anara. Tacrepuma Dodaj,
Izmenu, Obridi crapryjy ce ¢dyHkuuje 3a moJaBarbe HOBOI ajara, M3MEHE U Opucame

mocrtojeher anara.

¥ RE2NI ALATI

Rezni alati

Vrsta obrade:

5

ST - struganie
BU - busenje

GL - glodanie
RE - rendisanie

2% oSvezi I %

Standard :

E—

Tehnoloska oznaka ;

Naziv slata:

OyHKIMjoM OpHcama BpILIM e U
KackagHo  Opucame  OCTalMX

_ 1
7 nojaraka BE3aHHUX 3a I'COMETPHUJY
Oznaka alata : r—_——— r—— Vrsta alata : FPR_ H3a6paH0r ajara. TaCTCpOM

osTalo nosuBa ce HoBa (opma

(couka  12)  3a  jgeduHHCame

com: [ reoMeTpuje u3adpaHor ajara.
Cena (EUR): [_—’“
B ostrenja +1 [ Vieme zamene alata: | 3a BpCTY 06paﬂe rjioJjamka Imojaaiu
iom ot | o i | BE3aHH 3a reoMeTpujy cy: Hasupuu
Postojancst alata :
npeuHuk,  JlyxxuHa — riofnana,
Oznaka previake :
o [——— o I‘pyg}m yrao, Jlehuu yrao, Yrao
St — o | 3aBOjHHUIE, YTrao KoHyca, Ilupuna
ronana, JlyxuHa pe3HOr Jena
oo | dimei | xows | @ravi | miogana, bpoj 3yba riomana

Cnyka Wiy cKuIla riojaja.

Cnuxa 11 Hszzneo gpopme " Rezni alati

%L Rezni alati - GLO|

DANJE

ITo ucrom mpuHmny cy ypahene dopme 3a

Omoka: [EEE

PodscioALATU |sika |

Nazivni preénik :

Slika :

@ Zawi

GL128

Glodalo sa sfemom glavom

Duzina glodala :
Ledni ugao :
Grudni ugao -
Ugao zavojnice
Ugao konusa

DuZina reznoqg dela :
Broj zuba glodala -

—
e
5 I =
Sirina glodala: [ P
- g

ocrame BpcTe oOpane (crpyrame, Oyulieme,
Opylieme, MpoBiadeke M peHaucame). Ha
cBakoj (opmu je nepuHHCaHa TeOMeETpHja
ajara 3a u3zabpaHy Bpcty oOpaze. Ha ocHoBy
arpubyra Bpcta obpane (CT-ctpyrame, I'JI-
rnoname, bY-Oymemwe, bP-Opymeme, IIP-
nposnavere u PE-penmucame) oxapehyje ce
TEXHOJIOMKa 6a3za reoMeTpHje ajara.

Cnuka 12 Hseneo ¢popme " Rezni alati -
GLODANJE"
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ITojanu Koju ce oHOCe Ha TOMONHO BpeMe M MPUIIPEMHO 3aBPLIHO BPEME 3aBHCE O]l BPCTE
obpazie 1 ozpel)yjy ce Ha OCHOBY IIpeNopyKa, WX e CHUMajy H ofpelyjy MeToaama cTyauje
paja u BpeMeHa. AKO Cy mpeJIMET TIpenopyka aajy ce y oouuky "of - 10" unu "oko". 3a mpsu
ciIydaj MIMaMo JIB€ BPEHOCTH, JIOFbY M TOPHbY IPAHHIly BPEMEHA H IPOjEeKTaHT ce OJUIy4dyje
3a jeoHy BpPEIHOCT y THM TpaHHIiama, a y APYTOM CIydajy MMamo je[Hy BpPEIHOCT a
NPOjEKTaHT OHMpa IpernopyueHy WM NpuOMMKHY BpeaHocT. dopme 3a YHOC, U3MEHE U
Oprcarbe mojjaraKa MprKazaHe cy Ha civkama 13 u 14,

H® Pamocno vreme

Pomoéno vreme

e Z Ca nieBe cTpaHe UCIIOJ HaciaoBa
m- ,S_T.l]— Oznaka pomoénog vremena : Vrsta obrade : Oznakalopus pr"premnog
STU - struganje uzduzno - I STU
w_—smwmm vremena (OJHOCH C€ H Ha
BLD - godn soam o noMohHO BpeMe) Yy 3aBUCHOCTH
EEE“%T"’. o6 g on Vrste obrade je mamajyha
- proviacenje = %
Z"' : micta ca (O3HaKOM/OMUCOM
apomena :
BpeMeHa. Ta jHcTa C€ HaKOH
byHKMja JojaBamka  HOBOT,
wou | Meer | wu | Opucarma nocrog.eher OCBEXaBa
TacTepoM oSvezi.
2% 0Svedi [ i @@ Zatvai |
Cnuka 13 Vsaned ¢oopme "Pomocéno vreme”
g Pripremno zavr3no vreme e
3a yHOC, U3MEHe W Opucame @} Pripremno zavrsno vreme
OCHOBHHUX II0JIaTaKka KOju ce ; 7
. Vista obrade, Oznaka pripremnog vremena : Vrsta obrade :
0JIHOCE Ha JI0JIaTHO BpeMe Koje {sw-suuom!euzu.ufm =] [ - pout
HE 3aBHCH OJf BpCTE 00paze | 9z:nakefor .
kopuctu ce ¢Qopma "Dodatno opis: [
vreme Kao wu mnomohHo u Ddoke:
NPUIPEMHO 3aBPUIHO BpEME -
p p p . p % H Napomena : l
JIOJaTHO BpeMe Jje Jaro y
rpaHuiiaMa Wid Kao NMpUOIMKHA
BPEIHOCT. Do | ggimen | v oo |
Cm_ma 14 I/Isene? ¢popme i I @i |
"Pripremno zavr$no vreme" )

[IpeTX0aHO NpHKa3aHW KOpUcHWYKM uHTepdejc npeacrasika jenan neo OLTP-a codrsepa
KOjH C€ OJIHOCH Ha OCHOBHE TE€XHOJIOLIKE Oase.

IIpeocrane nenune koje ce oxsoce Ha OLAP, GUI u mpeocram neo OLTP-a, codraepa
VM2PTII-a Gupajy ce momohy naBmrarmone popme "TEHNOLOSKI PROCESI" koja je
npukasana Ha ciund 10. Opa masurammona dopma oOyxsara cienehe ommuje: "Predmet
obrade" (OLTP); "Tehnolo$ki proces" (OLTP); "Varijante tehnoloskih procesa" (GUI);
"Tehnoloski proces na bazi postojeéeg" (GUI) u "Analiza varijanti" (OLAP). Omnuje
"Lista operacija tehnoloskih procesa" u "Karte operacija tehnoloskih procesa"
(bopMupajy TEXHOJIOMIKY JOKYMEHTAIH]y.
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dopma nomohy xoje ce sepununry U 06pal)yjy moganu Koju ce oJHOCe Ha mpeaMeT obpae

NpUKa3aHa je Ha ciunu 15.

&) Predmet obrade RHKZO1 / 21
Kiiterijum;  [0znaka PO = i
NOV Prodmet OZNAKA [FHKZOT  $2 MNov J i tzmene l “# Biisanie J
Predmeti obrade
{omaka_PO INaziv_PO | Velcina_serile
> Rekzol Rukava homokinetickog zgl 1000 :
RUKAVAC.ipg
4 | l
2 oms @ e |
T

Chuxa 15 Hszeneo gpopme "Predmet obrade”

Ha mamajyhoj smctu "Predmeti
obrade" ce Hajla3ze CBH IPEIMETH
3a Koje je ypaheH pa3Boj HIIH
PEUH)KCEEPUHT  TEXHOJIOMIKHX
nporeca. [lperpaxkuBame nucTe
MOXXe OWTH TI0 O3HAaUU HIH
omucy M OWpa ce Ha OCHOBY
noJjba "Kriterijum" (Bpcta mosma:
nanajyha nucra). @yHkuuje xoje
cy mompxkane: Nov, lzmene wu
Brisanje, omoryhagajy
JI0/laBabe, M3MEHe M Opucame
mojiaTaka Koju Cy IOBE3aHU ca
npexmeroM obpane (I10): Hazus
10O, Osnaka matepujaia, Crame
Matepujaiga, OOUM MPOU3BOIILE,
Benuuuna cepuje, bpoj nena,
bpoj nprexa, Bpcta mpunpemMka,
["abaputHe mMepe.

®opma "Tehnolodki procesi’ (cimka 16) je npsa y Huzy MDI ¢opmu momohy kojux ce
nedunuIe Texnoomku npouec. Ca cnucka nagajyhe mmcre "Tehnolo$ki procesi”, Ha k0joj
cy momamu: Osnaxa TII, Bapujaura TII, Tumn_sapujaute TII, O3zmaka IO, Oupa ce
TEXHOJIOMIKKA MPOIEC KOju MOXeE Ja Ce M3MEHH. 3a HOB TEXHOJIOIIKH IIOCTYMaK y MOJbe
"OZNAKA" ynocu ce HoBa o3Haka TIl-a a y mosse "VARIJANTA" Bapujanta TII-a.
IIputuckom Ha Tactep "NOV" orBapa ce HoBa (hopMa 3a yHOC OCTAIMX IOJaTaka KOju Ce
ojuoce Ha TII (cimka 17), Omec TEXHOJIOIIKOT mpoleca i JaTyM (popMHpamba TEXHOJIOUIKOT

nporeca.

;{_'il ehnoloski procesi

Osnaka u Bapujanta TII ce

IpeHoce ca MPETXOHE w Tehnoloski procesi TPRO1 / 7

¢opme. HoBu mnomaunu ce

omnoce Ha omue TII, narym | e, a0 | gts | pows ||

dbopMupama u u3bop NOV Predmet 0ZNAKA [TPROT varuanTA [T 92 o |
Izmens

npe)lMeTa 06paﬂe (Ha 1 Oznaka_TP | varijanta_TP | Tip_varijante_TP | Oznaka_PO | opis_TP. ] ‘g“m'm—J

OCHOBY O3HaKe nin » R0t 1 RHKZO1 TP - Rukavac HKZ |

. *
nagajyhe mcre ako ce
YeKHupa) KOMeE ce

OPUIPYKYje OTHOCHO 3a
koju ce pepunume TIL
ITomohy Tacrepa
"Operacuje" oTBapa ce HOBa
¢opma "Operacuja" (ciuka
18) momohy koje ce

(2 Utks

@@ Zatvori |

B

q |

nehUuHUITY ormepariuje

TEXHOJIOMIKOT nporeca.
Ilomamu xoju ce yHoce cy

Cnuka 16 U3saneod ¢popme"TehnoloSki procesi”

Osnaka u Hasus omepanuje, MamiHa Ha K0joj ce onepruja u3Boau, O3HaKa ¥ KOJIMYHHA
CXIl-a ako ce kopucTH Tpu u3Boherm omepauuje. KoeduimjeHT mpekianama TIJIABHOT
BpEMEHA MMa BPEJHOCT 1 3a peJHO M3BOheme oneparyja, Ko MapajeaHor 1 KOMOUHOBAHOT

12



HeroBa BpeIHOCT je Marba oJ 1. Kinkom Ha Tactep "sLika" oTBapa ce HoBa popma (ciuka 19)
nomohy Koje ce BpIIM NpUAPYXKHBame CIHKe/cKule onepanuje (mema obpane). Cruka

omepaluje je MeTa MoJe] TEXHOJOIIKOT Mojena jena, W mpeysuma ce ce u3 CAD Oase
TEXHOJIOIKUX MOJIENA.

¥ Tehnolo3ki proces

=) TehnoloSki proces

—

Oznaka tehnoloskog procesa : TPRO1 /7

Varijanta: 1

Tip: ¥
Opis :
Datum : |15.03.2007. DD.MM.GGGG
Predmet obrade (oznaka) : IF‘HKZUT I

Naziv predmeta obrade : lFIukavac homokinetickog zgloba

(ﬁ Operacije ‘ @ Sacuvaj I & Zatvoi

Cnuka 17 UV3z2ned ¢hopme 3a 0odasaH-e Ho80o2 TexHOIoWKo2 rnpoueca

gﬂperacl)a o

@3 Operacija

Predmet obrade : RHKZ01 Rukavac homokinetickog zgloba

Tehnoloski proces : T TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ

Oznaka operacije - 90 /4

Naziv : lZawsno glodanie 6 staza za kuglice
Napomena : | (5 Mermi alat

Koeficijent preklapanja tg : ‘
Naziv masine

Oznaka masine : l
]

Oznaka SHP-a: | ¢ parametii obrade I
|

¢ pRip. zavr$no vieme:

d Dodatno vreme: |

Qpis SHP-a

Koliéina SHP-a : |

Gy slka l B zbhvati I & Sacuvaj J @ Zatvoi l

Cnuka 18 W3aned ¢popme "Operacija”

Tactep Izmene, ciuka 16 HAKOH CEEKTOBAHOT TEXHOJIOIMIKOT MOCTYIIKA ca majajyha iucre,
otBapa (opmy npukasany Ha ciuim 20. [Tomohy oBe dopme Moxe Ja ce Gupa omepanuja
KOja XeJH J1a ce Meba MJIH JIa Ce HaKHA/IHO JI0/1a HOBA OIlepalija TEXHOIOIKOM MOCTYIIKY.
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7 Skica operacije

Operacija l90 A f |4 @ 2 2
atvor

lbor  SUKA|

Slika operacije
0

25 Osvez |

Opracije 90 /4
Tehnoloski proces - 7 TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ
Predmet obrade : RHKZ01 Rukavac homokinetickog zgloba
NOVA Operacija Igu 9% Nov J h % BrisanieJ i Izmene l

Tehnoloski PROCES-Operacije

i Oznaka_operacije | Naziv_operacije | RBOP
» 90 Zavrsno glodanje 6 staza 2a 4
*
< = 2
2 vee | g owes | @ Zawvoi

Cnuxa 20 Hszneo ¢popme usbopa onepayuje 3a usmene

Tactep "Mernm alat
MEpPHH U KOHTPOJIHH
nasajyhoj mucty aedpuHULIe Ce Opoj MepHHX anara.

" otBapa HoBy dopmy (crmka 21) nomohy Koje ce onepanuju HIPHAPYXKY]Y
anata (MOYe U BHILE anaTa) u3 0ase MEpHHX ajara. V nospy Koli¢ina Ha
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i Merni Alat za Operaciju

Operacija - merni alati

Tehnoloski proces : 7 TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ
Predmet obrade : RHKZ01 Rukavac homokinetickog zgloba
Oznaka operacije : 90 4

Operacija - Merni alat

Oznaka_mernog_alata | Kolicina |RE
#  |Kontrolnik 1 1

*

9¢ Dodai ]
% Obi |

«| | | @ Zatvor l

Cnuka 21 Hzeneo hopme 3a npuopysicusarbe MepHux aiama onepayuju

Tactep "Dodatno vreme" popme "Operacija otapa HOBY GopMy NpuKasaHy Ha ciuuy 22. U3
Gasze MOJATHHX BpeMeHa y4WTaBajy ce CBa J0JaTHa BpeMeHa W IpUKasyjy Ha mnanajyhoj
auctu. YekupameM mosba "IZABERI' Gupa ce Bpeme, a y mosby, "USVOJI" mpemopydeHa
BPETHOCT MO’KE Jia ce u3MeHH. UeKnpaHa i ycBOjeHa BPEMEHa Ce CyMHUpajy, IITO Ce BUIU Y
oy Ukupno dodatno vreme Koje ce TIPUPYIKYje ONepaluju.

i# Dodatno ¥reme za Operaciju j - _XJ

Operacija - dodatno vreme

Tehnoloski proces : 7 TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ =
(g Utita) |
Predmet obrade - RHKZ01 Rukavac homokinetickog zgloba —

DOznaka operacije : 90 4

Operacija - DODATNO vreme
Opis_vremena | 0d_oka |Do | 1Z8BERT | usvoat

J_lwremeza... 2 s | O
*

4 | |
Ukupno dodatno vieme : | 2.00

B Sacuve | @ Zatvoi '

Cnuxa 22 Hseneo ghopme 3a uzoop 000amuo2 6pemenda
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[TpunpeMHO 3aBPIIHO BpeMe ce 10 MPUHIUILY Kao U J0aTHO BPEME YHOCH M padyHa 3a
omepaiijy nomohy popme nmpukasaHe Ha CIHIH 23 Koja ce 0TBapa KJIMKOM Ha TacTep

pRip zavr$no vreme, £ #F i vene

Tehnoloski proces - 7 TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ

Predmet obrade : RHKZ01  Rukavac homokinetickog zgloba
0znaka operaciie : 90 Vrsta obrade: |ST - stuganie -] & Uditsi |

(nully ~ (null)

| i

X Ukgan e s | v | Cnuxa 23 Hzeneo popme
(| 3ausbop npunpemno
3a6pUIHOR 8peMenda

B scwd | @ zavoi

Ha cnunu 24 npukaszana je ¢popMa kKoja ce moOHja KIMKOM Ha Tactep "parametri obrade"
dopme "Operacija". OBa ¢opma ciayxu 3a NpUKA3UBakEe M YHOC IOJAaTaka KOjH Cy
HEOIXO/IHH 3a MPOpavyH TpoimkoBa obpase. [loxanu koju cy neduHUCAHU y TEXHOIOMIKUM
Oazama mojiataka 6uhe nprKa3aHy a IMPOCTANIH NOIAIHM Ce YHOCE ITPeKo oBe (opme.

Cnuka 24 Hszeneo
¢opme 3a yHoc
8peoHocmu
napamemapa
nompeOHUX 3a NPOPaA4yH
mpouikosa obpaoe

[ Operacija - Parametri Obrade

@é Operacija - parametri obrade

Tehnoloski proces : T TPRO1 1 v TP - Rukavac HKZ
Predmet obrade : RHKZ01 Rukavac homokinetitkog zgloba
0Oznaka operacije : 90 4

Li¢ni dohodak proizvodnog radnika (k1). din/min :

Li€ni dohodak stru€nog radnika (k3). din/min :
ie jedan proizvodni radnik (N1) :
Broj masina koje opsluZuje jedan struéni radnik (N2) :

Broj masina koje op

Vreme zamene alata (t1). min :

Li€éni dohodak ostraca (k2). din/min :
Vieme ostienja alata (t2), min :

Cena alata [Ca). din :

Broj mogucih ostrenja alata +1 [i+1) :
Postojanost alata (T). min :

Cena masine (Cm). din :

Amortizaciona stopa [p). Z :
RaspoloZivi godisnji fond Easova rada masine (F). h -

HTHWW

Vremenski stepen iskori$éenja masine [n), % :

T2 Sacuvai l @ Zatvoi I




Tactep "zAhvati" ¢opme "Operacija" orBapa HOBY dopmy "Zahvati", ciuka 25. [lomanu xoju
ce yHoce cy Oznaka zahvata, a ca najajyhe aucre Vrsta obrade nedunuIie ce Bpcra obdpaje
ka0 U Opis 3axpara. UekupameM ToJba 8| 3a m3abpaxy BpcTy oOpajie NpHKasyjy ce€ CBH
anaru. Ca namajyhe nucre yexuparmem ce 6upa oxrosapajyhu anar. I'naBuo Bpeme oOpaze u

nomohHo Bpeme ce aeunmimy nomohy dopmu Koje ce n00Mjajy KIMKOM Ha TacTepe
¢} Glavno vieme obrade J (5 Pomoéno vreme

Tehnoloskiproces: 7 TPRO1 1 v TP - Rukavac HKZ

Predmet obrade - RHKZO1 Rukavac homokinetickog zgloba
Opetacija © 4 90
Oznaka zahvata : 67 1

Vrsta obrade : [GLC - glodanje eono - [EI:E—

Opis: [Zaviéno dodanie 6 staza

Oznaka alata : |GL128 I ﬂ ¢A Glavno vieme obrade l
i

Naziv alata : IVrelenaslo glodalo 1 {

|
Cena OIN): I ‘J d Pomoéno vieme
Cena (EU) : I

@ seoma | @20 | | Cnuka 25 H3zeneo ¢popme 3a
Oeghunucarbe 3axeama

Ha ciunu 26 npukasana je Gpopma 3a aepuHucame napaMerapa odpaje u mpopadyH IJaBHOT
BpeMeHa obOpane. Msrimen ¢opme 3aBucu on Bpere obpame. Y duukumjy Saéuvaj
(Z5=s_ljyrpalien je MaTeMaTHuKM MOJEN 3a NPOpauyH [JABHOT BpeMeHa obpazie y
3aBUCHOCTH OJi BpcTe 00pazie. Y OBOM Ciy4ajy oBa (yHKIHMja NOpPEJ yJore MeMopHcamba
nojiaTaka y 6ase rmojaaraxka uMa u (yHKIH]y IpopadyHa.

i zahvat - Obrada glodanjem
et =
L) Zahvat - Obrada glodanjem
Tehnoloski proces : TPRO1 1 v TP -Rukavac HKZ
Predmet obrade : RHKZ01 Rukavac homokinetickog zgloba
Oznaka operacije : 90
Oznaka zahvata : 1 Vrsta obrade : [GLC
Korak po zubu (s1). mm/2 : r_— Obimno glodanje
Broj obrtaja [n). o/min : I / e
Kouk[:].-lo:] s=31% 2 7 :\"a(D—a)
Broj zuba glodala (2) : I
Hoddda[l.].—:l L=l+e+ll Ceono glodanje
DuZina obrade = l 7
E 1; -Lio-io@)
Pliazalda[el.Z-S—:l 2
Bloipmlaza(i]:‘ i=d/(2a)
1zlaz alata (1), mm : | Sirina glodanja (B mm: |
Dodatak za obradu (d), mm : | Pre&nik glodala (D). mm : |
Dd:inreuninlnl,—:[ Koeficijent preklapanja (tg) : l

@ seewai | [@ zavei |

Cnuka 26 Hseneo ¢opme 3a deghunucarse napamemapa oopaoe
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Ha xpajy oBor jiejia onuca (opMUpara TEXHOJOUIKOT MOCTYIKa, Tpeba HarjacuTH Ja je y
dyHkmmja Saduvaj (254 ) popme "Operacija" (ciuxa 20) yrpaen MaTeMaTHdKi MOJIC
3a [popadyH TPOINKOBa 00pajie Ha HHUBOY ONEepalfje U Ha HHMBOY TEXHOJIOLIKOT IMpoleca

OJIHOCHO JaeJia.

Jleo coprrepa ca GUI untepdejcom 1 BU3YETHIM MOJICTIOBAbEM PEalH30BaH je Kpo3 OIIlHje
"Varijante tehnoloskih procesa" 1 "Tehnolo$ki proces na bazi postoje¢eg”. Ineja koja je
npHKa3aHa Ha cidiy 27 pealn3oBaHa je Kpo3 GopMme IpHKa3aHe Ha CIULM 28 3a Kpeuparbe
BapHjaHTH MCTOT TEXHOJIOMIKOT HOCTYIKA, a Ha CIHUIH 29 3a KPEHpamke HOBOT TEXHOJIOMIKOT
nocTynka Ha 6asu nocrojeher.

Varujanta TP: 1
Tup varujante TP: V

Oznaka TP: XXXXXXXXXXXXXX

Opus TP: Tehnolosku postupak 1
Datum formuranja TP: XX. XX. XXXX.

Varujanta TP: 2
Tup varujante TP: V

Oznaka TP: XXXXXXXXXXXXXX

Opus TP: Tehnolosku postupak 1
Datum formwuranja TP: XX. XX. XXXX.

-
T

Drag & Drop

e

20

Ipyba n duHa
nonpeyHa obpasa u

560°°

ﬁ@ 3abywmBare
fle
- rEw 30
i1
A E Ipy6a n cuHa y3ayxHa
g ® obpaga

40

py6a n cuHa obpasa
KOHyca

50

pyba n cuHa
nonpeyHa obpaga n
bywere

60

W3paga yHyTpaLuwer
KOHyca

18




70

WUspaga xrbeba 3a
KNUH

80

Bpywere

Cnuka 27 Hoejno pewerve gusyennoe mooenosaroa TII-a

xJ ¥ varijante tehnoloskih procesa ; x|
=2 f Datum: 15.03.2007. {I Datum: 20.03.2007 =
P Omaae:  TPRO1 / i" Omatate:  TPRO1 /
S variana: 1 ]: Varijanta: 2
A Tip: ¥ H Tip: ¥ Bsowi | @ 2o ]
é Opis = Tehnoloski proces I: Opiz - Tehnoloski proces
¢ Dotum: 15,03 2007. [T Dawm: 20.03.2007.
i
10 10
Poravnjavanje Poravnjavanje
jedne i jedne i
Sacuvai Zatvoi zabusivanje zabusivanje
10
| | Poravnjavanje l
jedne i i
zabugivanje 20 20
obe slran:a "JQ wp S;'mljah}je E | S;'mljnér.nie
struganje struganje
)
o
4]
20 - 30 rd
Spaljatnje, Kopiranje ] 40
syuganie 4 - :Ei unutrasnje O ==t rerada zubaca
— sforei | L L[] vetomiom
oravnjavanje ;
= poravnjavanj b o

Cnuka 28 Hseneo ¢popme"Varijante tehnoloskih procesa”

Tehnoloski procesi na bazi postojeceg

[p  oOmaate: TPSTOI /

{9 variamta: 1

i

%"’ Tip: ¥

ié Opiz - TP Seminarski rad
i? Datum - 25 03.2007.

-<0Z

OzakaTP: 1O ST02 /
Varijanta: |
Tip: ¥
Opis - TP Seminarski rad
Datum: 25 03.2007.

2 Sacuvai @ Zavori

s

; Tip: ¥

é Opis: TP Seminarski rad
? Dawm : 25 03.2007

Varijanta : |

N
o .Y
v Tip :
1

Opis : TP Seminarski rad

Datum : 25 03.2007

10
Odsecanje na
duzinu ......
(& "
20
— .ﬂ Grubai fina
popreéna
obrada i

Cnuxka 29 Hseneo ¢popme "Tehnolos$

10
Odsecanje na
duiinu ......

20
Grubai fina
popreéna
obrada i
zabusivanje

20
Gruba i fina
popreéna
obrada i
zabusivanje

i

30 [

30
Grubaifina
uzduZna

obrada 4

.

ki proces na bazi postojeceg”

U jenna u apyra onmuja y ocHoBH umajy ¢yHkuujy "Drag & Drop" xoja ce ocTBapyje
TPUTHCKOM Ha JIEBH TacTep MHIIa. AKO Ce JKeJId caMo MpOMeHa pejociesa onepaiuja y
OKBHpPY HCTE BapHjaHTE JIOBOJFHO je MOCTABHTH CTPENMIly MHUIIA HA JKEJbEHY OIlepanujy
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TIIPOTHCHYTH JIEBH TACTEP MHIIA U NpeByhH CiIMKYy OIepalyje Ha HOBY JKEJbEHY MO3HIH]Y.
IIp KOMIOHOBaEY HOBE BAapHjaHTE TEXHOJIOLIKOT IIOCTYIKAa OHAa ce MpBO aeduHMINE Y
3arjaBJby BapHjaHTE ca JECHE CTPaHE a 3aTUM ce oberexaBambeM kebeHuXx oneparuja TII
BapHjaHTe ca JieBe CTpaHe MpUTHCKoM Tactepa Ctrl u JIeBOr TacTepa MUIIA CIIMKE OIEpaluja
npeBiaye Ha JIECHy cTpady. Pemocien mo kome cy mopehane omepanuje je u penocies y
HOBOj BapHjaHTHM TEXHOJOIIKOT mocTynka. QyHKIHja cadyBaj MEMOpPHIIE HOBY BAapHjaHTy
xynehu cBe momarke u3 nocrojehe Bapujante. ITociie Tora HeonxoaHo je yhu y usmene u
U3BPLIMTH MOTpeOHE U3MEHE mapameTapa 00pajie ¥ TPOIIKoBa 0Opasie.

OLAP neo codtsepa je peann3oBan Kpo3 omiujy "Analiza varijanti”. 11360poM TEXHOJIOMIKOT
MOCTYIKA 32 FeTOBE TPU BapHvjaHTe rpadMuKu ce IPUKa3yjy TPH JMMEH3Hj€ MojaTaka i To:
BpeMe 00pajie, MPOM3BOJHOCT M TpoIKoBH obpane ciuka 30. Ha Taj nauuH je peannsoBan
KOHIICTIT BUIIEAMMEH3NOHATTHUX 0a3a 1mojiaTaka.

rijanti tehnoloskog procesa

w Analiza varijanti tehnoloSkog procesa

Oznaka TP: TP RO1

opis TP: Tehnoloski proces - Ruk HKZ| @ Zavori l

Datum formiranja TP: 15.03.2007.

Varijanta: 1 Tip: V Varijanta: 2 Tip: VY Varijanta: 3 Tip: V¥

Vi obtsde
&

rare otrage
€0,

Uporedna analiza

&0
= [5]
a0 - :
@Varijanta 1
30 4 - |®Varijanta 2
OVarijanta 3
20 4 -
10 4 -
1“; oGP || Eana | )prepLOZENA METODOLO...| 85 Development and Reeng. .| Analiza varijanti tehn...  |<6: B0

Cnuka 30 H3naz uz euuieOumMeH3uOHAIHUX MEeXHOLOWKUX basa nooamaxa

TexHONOIKA JOKYMEHTAIMja, KOja jeé HOCHOIl TeXHOJOWKHX HH(opmanwuja, ce popmupa
nomohy omimja "Lista operacija tehnolosSkih procesa" u "Karte operacija tehnoloskih
procesa". ®opme MCTHX cy mpukazane Ha cauuy 31 u 32. Msrien u3na3Hux JIOKymeHaTa
npukasas je Tabenom 7.2. Y 06a ciydaja mpBo ce GUpa TEXHOJIOIKH MPOLEC 3a KOJU CE Kele
WJIK JICTA WITH OTIEPAIlMOHH JINCTOBH (KapTe).

20



@¥ Lista operacija

Lista opracija tehnoloSkih procesa TPROT / 7

Tehnoloski procesi

Oznaka_TP | Varijanta_TP | Tip_varijante_TP | Dznaka_PO | Opis_TP |
» |TPRO 1 v RHKZO01 TP - Rukavac HKZ
*

s Osvedi I

) staMpa l

¥ Karta operacija

Karta opracije tehnoloskog procesa 0/ 4

0Oznaka TEHNOLOSKOG PROCESA : TP RO1

Oznaka_operacie | Naziv_operaciie | Napomena_D
» 90 Zavisno glodanje 6 stazaz  (null)
*

Operacija 90 ZG.ijpg

4 | _’_J
i) staMpa ‘ 2 Osyed l @ Zatvoii '

Cnuka 32 Hzeneo popme 3a uzoop TII u wumamny onepayuorux aucmoea

ITo - mpexsubheHoj Meromosoruju crefehe aKTHBHOCTH Cy Be3aHe 3a (OpMHUpame
TEXHOJIOIIKUX MoJiella. BapujaHTe OBHX aKTHBHOCTH Cy, HJIM Ja C€ Ha OCHOBY
JIOKyMEHTAIMje Yy €JIEKTPOHCKOM OOJHUKY NPHIPYXKUBAEmEM MOJeNa ajlara a 1o MoTpedH u
npubopa nepunmine mema oOpame U 3aTuM (opMHpa MeTa MOJEN, MM CKECHHPABEM
nocrojehux onepanronux jucra (Koje cy y Xxap/ o0JIHMKy) U MOTPeOHOM TEXHMYKOM 00paioM
(dhopmupa MeTa MOJEIL.

Texnosnomka nucra wuspane (UMKIYC NPOW3BOAKE), Kao wu3naz coprBepa (MM2PTII)
WIycTpoBaHa ja Tabenom 7.2.
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Wzna3 w3 codTBepa je W OIEpAlMOHA JIMCTA, a M3MJIEA 3a KOHKPETHY OIEpaiujy y
pasMaTpaHoM mpuMepy 3a orepauujy 90 nar je Ha ey 33. Onepanuona jucta ce Gopmupa
Ha OCHOBY MeTa Mojeia Imeme obpaae W IojaTaka M3 TEXHOJOWKHX Oasa mojaraka 3a
n3abpaHy ornepalyjy KOHKPETHOT TEXHOJIOLIKOT ITOCTYIIKA.

KRAGUJEVAC

MASINSKI FAKULTET

OPERACIONI LIST

qrubo_pozicionIronit.

O POZICIONICONE
o]

Naziv operacije: Zavr$no glodanje Sest staza za kuglice

\
preser - A
hod
R.br. i < [ n s (Vp) tg t«
zahvata Opiszahvata Reznkalat mm | o/min mm/o arlnar;a min min
1 Prethodno glodanje Sest staza za kuglice Vretenasto glodalo sa sfemom glavom i 630 Ve=415 45
ploicom od TM @21 $=0,0025 !
Merni alat Stezni alat Masina Sredstvo za hladenje i podmazivanje
Kontrola vizuelna Stega za obradu 3est kanala Horizontalna glodalica OLIVETI FP-4 emulzija
Reduktor vretena glodala
Kolevka za zaokretanje
Podeoni aparat
Plo¢a za vezu podeonog aparata
Hidrauliéni cilindar dvosmermog
dejstva za stezanje
Elasti¢na Caura
Materijal ; Radna jedinica List Listova
C 1531 1 1
Dimenzije Naziv proizvoda Crtez broj
Homokineticki zglob 1619156
Stanje materijala Naziv dela Broj dela
Rukavac homokinetickog zgloba 1.41.510
Uradio Odobrio lzmene Opercija broj
Datum Datum Datum 90

Cnuxa 33 Onepayuonu aucm: Onepayuja 90 mexnonouikoe nocmynka uspaoe
XOMOKUHEMUYKoe 321004
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Pesynrati Koju ¢y rpadHuKy U3Jjia3 U3 MPE3eHTHPAHOT cOPTBEpa NPUKA3aHU Cy Ha CIIMKaMa

34, 35,36 u 37 u oanoce ce Ha Bapujanty 1 1 2 TEXHOJIOIIKOI IIpoleca U3paje pyKaBua

XONMO-KHHETHYKOT 3I71004a.

Troskovi obrade

Glavno vreme obrade

Proizvodnost*1000

Cnuka 34 Paoap wapm uznaznux napamemapa mooena Bapujanme 1 Tll-a

woynpzea alueaeanpzi | Ilizinws n sfueld
woynpzea afueaeanpzi | Ifizinws n afueld
eunoys.d efuefoysod ejonuoy
auIpob | aluas axeuzo slueaezs|aqo
elualignzo 6aluljods alualjey ouodynpul
auisinod afusennun afualjey ouoleynpu|
walueljea eoeqnz epeuz|
eze)s }sas eu B|39 es eolAl 8lueseqO
eunoysid eluefojsod ejosuoy)
afueygsndod oysIN
2eInbiso ez ejeuey afuedsssold
1 8J3)s afusennun afuesidoyy
aqo alueaigsngez | aupal alueaefurelod
¢'18 @ eyiugaid afussniq oupoyiald
G'LX0zZ IN eloaeu alussnig
18 @ exiugaid afuasnig
£0'0+69'65 @ d19)s dluasnig
eloQ | 8¢ @ exiugaid alussnig
n eluesye|o }sas alueaedoyn
aluebnys afuseljodg
20116nY ez BZE}S }SOS Bludgn.g
eze)s }sas aluepo|b ousiAez | oupoyiaid

Chauxa 35 ITapemo Ooujacpam 2nagHoz epemena uspaoe onepayuja mexHolouKoe npoyecd

uzpaoe pyKasya XOMoKUHemu4koe 32n06a
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Troskovi obrade
150

100

Proizvodnost*1000 Glavno vreme obrade

Cnuxka 36 Paoap uapm uznasnux napamemapa mooena Bapujanme 2 Tll-a

Varijanta 1
0 Varijanta 2

Troskowvi obrade Glawmo weme Proizvodnost*1000
obrade

Cnuka 37 Ynopeonu npuxas uziasHux napamemapa mooena éapujanmu TII-a

5 JIutepatypa

(1]

(2]

[3]

Apcoseku C., Pytuh 1., "Texnonomka Tpancdopmanuja npeayseha npumenom
KOHIIENITa PEMHIKEIHEPUHTA M arJIHAX TIPOM3BOIHUX CHCTeMa", YIIpaB/barbe KIbyYHUM
acriektMa Tpanchopmaimje npeayseha, Mmonorpaduja, EkoHoMckH pakynrer,
Kparyjesar, 1998.

Bernard A., Perrz N., "Fundamental concepts of product/technology/ process
unformatuonal untegratuon for process modelung and process plannung", Internatuonal
Journal of Computer Integrated Manufacturung, Oct 2003.

Blackstone J., "Theory of constraunts — a status report”, Int. J. of Production Research,
2001.

Brown J., "Dugutal Manufacturung/The PLM Approach to Beter Manufacturung
Processes", Tech-Claruty, Inc. 2004.
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Carr D., Johanson H., "Best Practuces un Reenguneerung ", MsGraw-Hull, New York,
1990.

Claude S., "Data Munung wuth Macrosoft SQL Server 2000-Tehnucal Reference",
Mucrosoft Press, 2001.

Coffman G., "SQL server", Kommjytep 6ubamnoreka, Yauak, 1999.

Epuh M., "Mojen pentKemheprHra TeXHOIOMIKUX Ipolieca MaIux mpeayseha”,
Jlokropcka aucepranuja, Mammucku ¢axynret Kparyjean, 2007.

Epuh M., Taquh b., Kaposuh /1., 3axap C., "baze nogaraka o IpoayKTHBHOCTH
00pajHUX CHCTeMa, OCHOBHE KapakTepucTuke u canpxkaj”, 18. IYIIUTEP -
koH(pepennuja, Konaonuk, 1991.

Hammer M., Champy J., "Reenguneerung the Corporatuon, a Manufesto for Busuness
Hammer M., Champy J., "Reenguneerung the Corporatuon", Harper Colluns
Publusshung, London, 1993.

HMekosuh B., "O6pana merana pesamem", JyrocIo0BEeHCKO IPYIITBO 3 TPUOOIOTH]Y,
Mammuncku dakynrer, Kparyjesan, 1994.

Jlasuh M., u z1p., "Texnonoruja o6pae Metana pezameM", MamumHcku daxynrer
Kparyjesar, 2002.

Jlazapesuh B., u 1p., "baze mongaraxa", ®OH, beorpaz, 2003.

Longenecker J., Moore C., Pettz W., "Small Busuness Management", Thomson
Learnung, Mason, Ohuo, 2003.

Mutrposuh P., "IIpojekroBame TexHOMOMKUX nponeca”, Hayuna kmura, beorpan,
1991,

[Tepouh M., "Menagment unpopmaTuka kBaaurer", [IUM nentap - MamuHCcK#
¢akynrer, Kparyjesar, 1999.

Ruordan R., "Desugnung Effectuve Database Systems", Adduson-Wesley, 2005.

Tomuh B., Cranuh J., "OcHoBe OnTHMHU3AIM]e TEXHOIOMKUX IIpoIieca U3pajie H
KOHCTpYyKIHje mpousBoa”, @akynrer Texunukux Hayka, Hou Can, 2002.

Tomuh B., "TIpojekToBambe TEXHOIOIMKUX nporeca’, PakylaTeT TEXHUYKHMX HayKa,
Hosu Cayx, 2004.
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Onnykom HactraBHo-Hay;Hor Beha Texuuukor ¢akynrera "Muxajno [Tynun" y 3pemaHuny
6p. 04-2800 ox 30.06.2010. rogviHe MMEHOBAIM CMO 3a PELIEH3EHTE TEXHUYKOT pelleHa
»CodTBep 32 peHHKelHEPHHI TEXHOJIOLIKHX nponeca® ayropa lp Munana Epuha, poi.,
Hp Munana IlaBnosuha, pen. mpod., Jp CnaBka ApcoBckor, pen. mpod., Munamuna
Credanosuha, nou., Ip Hauujene Tamuh, Ban.nmpod., Ip Muonpara Jlasuha, pen.npod.,
Come ['py6op, mumn.umx. u Ip Cno6oxana Mutposuha, noil.

Ha ocHOBY npejyiora oBor TEXHUYKOT pellieka MOJHOCUMO ciiefiehu

U3BEINITAJ

Texnuuko pemewe ,,CodpTBep 3a pPEHHKSHEPUHI TEXHOJIOIIKMX Ipoueca” aytopa p
Munana Epuha, nom., [Ip Munana [laBnoeuha, pen. mpod., Ip CnaBka ApcoBcKor, pef.
npod., Munaguna Credanosuha, mou., dp Jauujene Tamuh, Ban.npod., [Ip Muoapara
Jlasuha, pen.npod., Come I'pyGop, mumiumk. u HIp Cnobomana Mutposuha, AOLEHTa,
peamzoBaHo 2008. gonune, mpukazaHo je Ha 27 crpaHuna ¢opmara A4, mucaHux 120t
Times New Roman ¢onTOM, cuHrNI mpopenoM, caapxu 37 cinuka. CacTaB/beHO je oA
cnenehux moriassba:

Onuc npo6yiemMa Koju ce peliaBa TEXHUYKUM peLIeHheM

Crame peneHocTH npobieMa y CBeTy — IPUKa3 M aHajiu3a NocTojehux peema
CylITHHA TEXHHUUYKOT pellieha

JletasbaH ONMUC TEXHUUYKOT peLiemha 1

Jlurepatypa.

Sy i B9 (b

TexHuuko pemewe, npema MehyHaponHoj kiacupukauuju poda U yciyra, npunaaa Kiacu
42 — mpojekToBame U pa3Boj codTBepa. [IpuMeHa NpPEATOXEHOr TEXHHUUYKOr pelieHha
OYEKHMBaHA j€ NMPBEHCTBEHO Y MajiuM mpeny3elinMa, KOJ KOjUX TEXHOJIOMIKM MHPOLECH,
Hajuemhe CTHXHjCKM Iu3ajHUpaHu Oe3 (yHKLMje TEXHOJIOLIKOT pa3Boja, HE OCTBapyjy Y
JIOBOJbHOj MEpHU IIOCJIOBHE IUJBEBE H3PAXKCHE KBAJIMTETOM, LIEHOM U POKOM HCIIOpYKE.
Texnuuko peuiewe omoryhaBa U pa3Boj U PEUHKEHEPHUHI Ka0 M aHAIM3Yy BapHjaHTH
TEXHOJIOLUIKHMX Tpoleca. Y OKBHPY TEXHUUYKOr pellema, codTBepa, MOAPKAH je KOHLENT
BU3YENHOI MOJE/NUpamba TEXHOJOIMKUX TIpolleca, BapUjaHTHOCTH M UTEPATUBHOCTH
TEXHOJIOWIKKMX Mpolieca, a MOCTyNaK NpOjeKTOBama TEXHOJOIIKHX Ipoleca MpeacTaB/beH
Kao MHCaOHH MpPOILIEC carjeqaBama, pe30HOBamba, 3aK/by4rBamba U JOHOIECHa O/TyKa.

Texnuuko peuiewe (CopTBEp) jeé OTBOPEHE ApXUTEKTYpe Ca BHCOKUM CTEINIEHOM HUHTEPHE
npe3eHTauyje objekara W3 peajHOr cBeTa Koju AedHHHULIy peanaH mpobaeMm. TexHuuko
peuiewe (codTBEp) Kpo3 peanu3oBaHe Oa3e mojpaTaka omoryhaBa cucTeMaTu3alujy U
YyyBawb€ HUMIUIMLUTHOr 3Hawa npemay3eha, OJHOCHO MCKYCTBEHOI 3Hama IpOjeKTaHaTa —
TEXHOJIOra.

[TpukaszaHo coTBEpCKO peuiewe Takohe oMoryhaBa u: CMamemhe MaHyeJHOr Jelia rmocjia y
OKBHMpPY HU3pajie TEXHOJOLIKOI TMpoleca KOju MNpeacTaB/ba ontepeheme 3a NpOM3BOAHE
UHXEHepe M UCKYCHE MpOjeKTaHTe TEXHOJOLIKMX Ipoleca; MobosblIake/ONTUMU3ALU]Y
nocrojehux TEXHOJOWIKMX Mpoueca Kpo3 Kopumhewme OCTyMHUX HHpOpManuja o
MalllMHaMa, ajatuMa, npubopuma, OOpaAMBOCTH, WTA.;  CUCTEMATH3aLHjy HajOOJBUX
YOUCHHX TEXHOJIOLIKUX MpolLeca 3a (paMuiije KOMIIOHEHTH yHyTap npeayseha, unme ce



00e30ehyje mpenomeme 3mama u HCKYCTBAa HCKYCHHX IIpOjeKTaHaTa; CHCTEMaTH3aIHjy
IIPOU3BONHUX BPEMEHA H TPOIIKOBA KA0 TIPETIIOCTABKY 32 TEXHO-EKOHOMCKY aHaJH3y.

Hpemnoctn npumene texumuxkor PelIeba, Koju omoryhasa mpojexToBame HOBOR Kao u
PEHHIKEEPUHT TIOCTOjeher TeXHOMOmKOr Hponeca, Cy: peyKiHja BpeMeHa IPOjeKTOBAamba,
HIDKI TPOIIKOBH  IPOjEKTOBAMA W IPOH3BOJIHE, OMOryheHo Kpeupame TexHOTOMIKIX
HOCTyllaka  WCTe  Ba/baHOCTH W KBAIMTETa, u3paja  palMOHATHHJUX TEXHOJOIIKHIX
locrynaxa, nosehana npoussoguocT Ut

pennoxeno rexuuuko Peweme je Bepudukopano y HayYHOM CMHCIY IyOIMKOBambeM
OCHOBHMX HJCja Yy HAyuyHUM 4YacONmHCHMA m Ha MehyHapomuuMm wu  momahum
KoH(pepeHnujama.

MUIIJbEHBE

AYTOPH TEXHHYKOT pelnema Jp Munan Epuh, nor., Hp Munan ITasnosuh, pen.pod, Ip
Cnasko Apcosckn, pex.pod., JIp Munagun Credanopuh, nxom., Jlp Hauujena Tamuh,
Ban.npod.. JIp Muospar Jlazuh, pernpod.. Coma I'pyGop, mummumk. u Jp Cinobonan
Mutposnh. souent cy jacho HPHKA3AIN 1 TEOPHjCKH 06pamiu KOMIIIETHY CTPYKTYpy
TEXHIUKOT  pewersa.  llpukasano  codreepcko PEICEE 1O  KBanUTeTY, O6MMY M
PE3yJITaTHMa, NPe/ICTaBIba 3HAYAjaH, CYIUTHHCKY HOB M OPHTHHAJIAH aIIMKATHBHY HAYYHH
PE3YIITAT y 00JIACTH IPOjeKTOBAbA TEXHOIOMKHX TpoLeca i IpUMerseHe HHDOpPMATHKE 1 y
IOTIYHOCTH 3aJ{0BOJbaBa MPOIUCAHE 3aKOHCKE YCIIOBE O BpeIHOBaIbY M KBAHTUTATUBHOM
HCKasHBary HayuHO-HCTPAKHBAYKHX PE3yIITaTa.

Ca 3a10B0/beTBOM NpeiviakeMo sa ce "Codreep 3a PEHHIKEHEPUHT  TEXHOJIOIIKHX
lponeca” IPUXBATH KA0 HOBO TEXHUYKO peuieme.

.2010. '71p Héuan Vpyjohuh, pe. npod.
Kparyjesan Maumsckn akyrer y Kparyjesny
Hayuna obnacm: Mpumerena ungpopmamura u

uh/pen. ipod.
Mamncku pakysire y Kparyjesuy
Hayuna obnacm: Ipoussoono mawuncmeo u
Hnoyempujcku uHdICerepune
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ca 5. ceqauue HacraBHo — HayyHor Beha ®akynrtera Texnumukor dakynrera
«Muxajio [Tynun» y 3pemanuny, oapxane 30.06.2010. roaune.

HenoTtpe6GHO N30CTaBBEHO!
An.6

HaxoH yBojHe peud nekana npod. np Mutana [TaBnoBuha mnpencennnka Beha,
jemHOTIIacHO je moHeTa ciexaeha:

OJUTYKA

VcBajajy ce MO3WTHBHE pelieH3Mje TeXHWukor pemema « Codreep 3a
PEHHKEIEPUHI TEXHOJOMIKUX Ipoleca» ayropa pgou.ap Mwunana Epuha,
npod.np Munana IlaBnosuha, mpod.np CrnaBka Apcosckor, mpod.ap
Munaguaa Credanosuha, nou.ap Hanujene Tamuh, mpod.np Muoapara
Jlazuha, mpod.ap ome I'py6op, mow.ap Crobonana Murtposuha.

Pemrere npumnaaa kiacu M85, npema kinacuduxanuju u3 [IpaBuiHuKa o IOCTYTIKY
U HaYMHY BpeIHOBamba , 1 KBAHTUTaTUBHOM MCKa3WBakhy HAYYHOUCTPAKUBAYKHUX
pesyntata ucrapxusada, («Ci.rnacHuk PCy, 6p.38/2008).

Penesentu cy:
1. Jlp Henan I'pyjosuh, pex.nmpod. Manmucku dakynrer y Kparyjesiy
H.0. [IpuMerbeHa HHPOPMATHKA ¥ PauyHAPCKO HHKEHEPCTBO
2. 1p Bornan Henuh, pen.npod. Mammucku dakynrer y Kparyjesiy




