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POVI[ENJE POUZDANOSTI HIDRAULI^KIH SISTEMA PRIMENOM POSTUPKA 

REGENERACIJE ULJA 
 
 

REZIME 
 
Pove}anje pouzdanosti hidrauli~kih sistema mogu}e je ostvariti mnogim tretmanima preventivnog 
odr`avanja hidrauli~kog fluida. Ovi tretmani zasnovani su na pra}enju stanja fizi~kih i hemijskih 
karakteristika fluida i eliminaciji mehani~kih ne~isto}a. Cilj je odr`ati visoku stabilnost hidrauli~kog fluida u 
svim uslovima eksploatacije. Primena regeneracije hidrauli~nih ulja daje mogu}nosti produ`enja `ivotnog 
ciklusa, u{tedu novca i re{avanje ekolo{kih problema. Za primer su kori{}eni podaci iz eksploatacije 
hidrauli~ne prese za period od tri godine i to kada je ulje regenerisano i kada nije. 
 
 
1.0 UVOD 
 
Iskustva u odr`avanju hidrauli~kih sistema pokazuju da  je kontaminacija fluida naj~e{}i uzrok otkaza. 
Kontaminacija radnog fluida obuhvata prisustvo ~vrstih ~estica, vode, vazduha, hemijskih jedinjenja a 
ponekad i mikroorganizama. U {irem smislu kontaminacija fluida obuhvata i promenu njegovih fizi~ko-
hemijskih osobina (viskoznost, sadrzaj baznih materja, nivo oksidacije). Korisnici hidrauli~kih fluida danas 
su sve zahtevniji {to se ti~e kvaliteta fluida i skupa sa proizvo|a~ima defini{u aditive i zahteve za pojedinim 
parametrima, tako da se kvalitet hidrauli~kih fluida stalno unapre|uje, {to u praksi daje vidljive rezultate. 
Savremene hidrauli~ke sisteme karakteri{u vrlo visoki pritisci, uske tolerancije dodirnih povr{ina elemenata 
pumpi, motora, ventila i drugih komponenti. 
Najve}i uticaj na pouzdanost  hidrauli~kih komponenti ima prisustvo ~vrstih ~estica i taloga koje 
prouzrokuju abrazivno habanje. Prema izve{taju kompanije VICKERS[1], od ukupnog broja otkaza 
uzrokovanih kontaminacijom radnih fluida,  90% otpada na  delovanje  abrazivnog  habanja  ~vrstim 
 ~esticama,  pa je koncept proaktivnog odr`avanja hidrauli~kih fluida usmeren prvenstveno na 
kontrolu i ograni~avanje sadr`aja ~estica u radnom fluidu, i kontroli njegovih osnovnih fizi`ko hemijskih 
parametara. U postupku pra}enja kvaliteta fluida definisana su dva nivoa ispitivanja fluida na osnovu kojih 
se odre|uje stanje fluida u sistemima i potreba za njihovom zamenom. 
 
 
2.0 REGENERACIJA  HIDRAULI^KIH ULJA 
 
Karakteristike maziva posledica su izmene hemijskog sastava i uslova pod kojima ma{ina funkcioni{e. 
Specifi~nost upotrebljavanog ulja je u ~injenici, da je istovremeno i veoma veliki i opasan zaga|iva~ 
~ovekove radne i `ivotne sredine, a tako|e i zna~ajna sekundarna sirovina, po svojoj upotrebnoj vrednosti. U 
najve}em broju slu~ajeva uzro~nik otkaza u hidrauli~kim sistemima je kontaminacija radnog fluida. Brojni 
su razliozi za vr{enje regeneracije ulja: u{teda pri nabavci novih ulja,  doprinos o~uvanju ekolo{ke sredine, 
odstranjuju se uzroci koji izazivaju o{te}enja ma{inskih elemenata, u{teda prilikom ispu{tanja, manipulacije 
skladi{tenja i uni{tavanja otpadnih ulja, a sve zbirno ima za posledicu smsnjenje vremena zastoja u 
proizvodnji i pove}anje pouzdanosti ma{inske i druge opreme. 
Upotrebljavana, istro{ena ili otpadna ulja su sve sinonimi za materijal koji predstavlja obavezan otpad i 
neprijatnog pratioca savremene industrije. Uz pomo} savremenih tehnolo{kih re{enjea istro{ena ulja ve} du`i 
vremenski period predstavljaju dragocenu sekundarnu sirovinu iz koje se postupcima regeneracije (recikla`e; 
rerafinacije) dobijaju bazna ulja. 
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